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Abstract of DE3712382 

A description is given of a joint system and a process for sealing joints 
between gypsum plasterboards and of a composition provided for this 
purpose, the joint being sealed first of all, with round, half-round or angled 
edge configurations, to two thirds of its volume with a gypsum-bound joint 
sealer, whereupon the rest of the joint is sealed, in order to increase the 
joint elasticity, with a plastic-bound joint filler without the use of a 
reinforcement strip. 
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Verfahren und Masse zum Verspachteln der Fuge von gegeneinandergestoBenen Gipskartonplatten 



Beschrieben wird ein Fugensystem bzw. ein Verfahren 
zum Verspachteln von Fugen zwischen Gipskartonplatten 
und eine daf Or vorgesehene Masse, wobei die Verspachte- 
lung der Fuge zunachst mit runden, halbrunden oder wink- 
ligen Kantenausbildungen zu zwei Dritteln mit einem gips- 
gebundenen Fugenfuller erfolgt, worauf die restliche Fuge 
zur Erhohung der Fugeneiastizitat mit einem kunststoffge- 
bundenen Fugenfuller verspachtelt wird ohne Verwendung 
eines Bewehrungsstreifens. 
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20Gew.-% eines reemulgierbaren elastischen Kunststoffes. fnsbesondere handelt es sich urn eine Dispersion 
bzw. ein Dispersionspulver eines elastischen Kunststoffes, namlich um ein Homo-, Co- oder Terpolymer des 
Vinylacetats, des Vinylpropionats oder des Ethylens. 

Besonders vorteilhaft wirkt es sich dabei aus, daB der elastische kunststoffgebundene Fugenfuller 3 bis 
30 Gew.-%, vorzugsweise 1 5 Gew.-% Mikrohohlglaskugein der Kornung 0- 1 50 \im enthalt. 

In Fortfuhrung des erfindungsgemaBen Yorschlages ist der kunststoffgebundene Fugenfuller femer mit einem 
Gchalt von 03 bis 5 Gew.-% organischer Fasern, vorzugsweise mit 2% Zellulosefasern, verseut AuBerdem 
enthalt er 15 bis 90% Kalksteinmehl der Kornung 0 bis 200 jim, vorzugsweise 60 Gew.-% mit einer Kdrnung von 
5 bis 150 um sowie 03 bis 13% Zellulosederivate und Starkeather, welch letztere die erforderliche Wasserreten- 
tion und Verarbeitungseigenschaften verbessem. 

In der nachfolgenden Tabelle sind drei Fugensysteme wiedergegeben und als Fugenfestigkeit die Biegebruch- 
krafte in N/cm Fugenlange. Sie wurden an 30 x 30 cm groBen PrGfkdrpem mit mittiger Fugenverspachteiung 
gemacht, wobei der Auflageabstand 20 cm betrug, also 1 0 cm auf jeder Seite der Fuge. 
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Probe 



Kante 



Bewehrungsstreifen 



Spachte! 



Fugen- 
festigkeit 
N/cm 
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AK 

HRKmit 
Abflachung 
HRKmit 
Abflachung 



Papier oder Glasfaser- 
bewehrungsstreifen 



0-gipsgebunden 
tf-gibsgebunden 

1. /^gibsgebundener FF 

2. kunststoffgebundener FF 
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AK: Abgeflachte Kante; HRK: Halbrunde Kante. 
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Es ist zu erkennen, daB die Probe Nr. 1 mit einer herkommiichen abgeflachten Kante und mit der ublichen 
Verspachtelung mit Bewehrungsstreifen und /2-gipsgebundenem Spachtel eine Fugenfestigkeit von 1 1 N/cm 
ergibt Die zweite Probe mit einer halbrunden Kante und a-Gips ohne Fugenstreifen brachte trotz des harteren 
FF 9 N/cm, wahrend die erfindungsgemHBe Art der Verspachtelung bei einer halbrunden Kante mit Abflachung 
(Abb, 1) 18 N/cm ergab. 

Aus dem Kraft-Weg-Diagramm (Abb. 2) geht eindeutig die auBerordentliche Elastizitat des neuen Fugensy- 
stems hervor, in der die Durchbiegung (Weg in mm) in Abhangigkeit von der Kraft (in N pro cm) in dem 
Diagramm aufgetragen ist Die Kurven enden jeweils dann, wenn die Probe bricht Es ist zu erkennen, daB das 
erfindungsgemaBe System (Probe Nr. 3) eine starkere Verformung zulaBt und damit wesentlich elastischer ist als 
die beiden anderen Proben, insbesondere besser als die a-gipsgebundene Fugenmasse. 
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